Fertigungsflexibilisierung

Palettenautomatisierung

AUTOMATISIERUNG, ROBOTIK “

Maschinenverkettung

Unabhangig produzieren im Fertigungsverbund

Mit der Verkettung zweier Heller-Bearbeitungszentren und einer Palettenautomatisierung

von Fastems erhoht der Zulieferer Bott seine Fertigungskapazitaten und Terminflexibilitat.

1 Die neue Anlage mit externer Riiststation vereinfacht die Arbeit der routinierten Werker

(© Bott)

nvestitionen, die sich auszahlen:

Der Zulieferbetrieb Wolfgang Bott

aus Mossingen baut die Flexibilisie-
rung seiner Fertigung im Hinblick auf
autonome Produktionskapazititen aus.
Mit einem weiteren Bearbeitungszen-
trum H4000 von Heller und einem FPC
1000 (Flexible Palette Container) von
Fastems konnen Kundenprojekte hoch-
gradig automatisiert bearbeitet werden.
Die neuen Anlagen hat Bott in das
bestehende System integriert und mit-
einander verkniipft. Mit diesem vorldu-
figen Hohepunkt der Innovationsoffen-
sive flexibilisiert das Familienunterneh-
men seine Zerspanung fiir die Herstel-
lung der komplexen Hydraulikblocke
und weiterer Teile. Sowohl Kunden als
auch Mitarbeiter profitieren von der
Losung.

»Mit dem zusétzlichen Bearbei-
tungszentrum, dem neuen Container
und der Verkettung mit der bestehen-
den Anlage erhohen wir unsere Flexibi-
litdt«, ist sich Daniel Ehrnsberger, Lei-
ter der Fraserei, sicher. »Vor allem,
wenn ungeplante Zwischenarbeiten ein-
geschoben werden miissen, haben wir
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jetzt mehr Moglichkeiten«. Fiir eine
automatisierte Frisfertigung versorgen
jetzt zwei Ladestationen zwei Heller-
Bearbeitungszentren.

Ein Leitrechner verteilt die Aufgaben
Ein Leitrechner iibernimmt die Planung
der Bearbeitung nach Termin- und
Dringlichkeitspréaferenzen der Auftrags-
vorbereitung. Wenn wihrend Pausen,
Urlaub oder Krankheit weniger Mitar-
beiter anwesend sind, kann der Ferti-
gungsverbund Auftrige mit weniger

2 Beiautomatisierten BAZ, die iiber einen

Paletten-Container mit Werkstiicken ver-
sorgt werden, erfolgt die Wertschopfung
mannlos (© Bott)
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Palettenwechseln abarbeiten. Genauso
konnen nun langwierige Bearbeitungs-
zyklen, wie sie fiir die Herstellung kom-
plexer Hydraulikblocke anfallen, in die
mannlose Fertigungszeit iiber Nacht
verlagert und vollautomatisiert abgear-
beitet werden.

Geschaftsfiihrer Nico Bott ver-
spricht sich von der verketteten und
automatisierten Losung aus zwei
H4000-BAZ und zwei Fastems-Contai-
nern eine deutliche Erhohung der Ferti-
gungsflexibilitdt. »Wir konnen nun
wesentlich schneller auf ungeplante
und hochdringliche Auftrége reagieren
und Arbeiten einfacher mal dazwischen
schieben.« Denn trotz aller Automati-
sierung haben immer noch die Mitar-
beiter die Hoheit iiber die Friasvorginge.

Weniger Stress und Hektik,

hohere Arbeitszufriedenheit

Dariiber hinaus sorgt die neue Anlage
fiir mehr Zufriedenheit bei den Werkern.
Denn der Umstand, dass die Frasvor-
gange in unbeaufsichtigten Phasen,
etwa bei Personalausfillen, Pausen und
Besprechungen, dennoch prozesssicher,
wiederholgenau und zuverléssig ablau-
fen, senkt den Stresslevel erheblich. =



